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Tillaga til pingsalyktunar
um adgengi ad stafrenum smidjum.

Flm.: Bjorn Levi Gunnarsson, Albertina Friobjorg Eliasdéttir, Birgir Porarinsson,
Bjarkey Olsen Gunnarsdottir, Gudmundur Ingi Kristinsson, Halldora Mogensen,
Inga Seland, Jon bor Olafsson, Njall Trausti Fridbertsson, Smari McCarthy,
Willum bér borsson, Porgerdur K. Gunnarsdottir, Porsteinn Viglundsson.

Alpingi alyktar ad fela mennta- og menningarmalaradherra ad vinna detlun um uppbygg-
ingu 4 stafrenum smidjum med pad ad markmidi ad allir framhaldsskolanemendur hafi ad-
gengi ad slikum smidjum. Aztlunin verdi unnin i samstarfi mennta- og menningarmalaradu-
neytis og atvinnuvega- og nyskdpunarraduneytis vid Nyskpunarmidstod fslands, Samband
islenskra sveitarfélaga, menntavisindasvid Haskola [slands og Haskolann 4 Akureyri og adra
hlutadeigandi. Samhlida dztlanagerdinni verdi métud kennslustefna fyrir grunn- og fram-
haldsskoéla par sem m.a. verdi hugad ad 61lum undirstdduatridum namsins, haefnisvidmidum
vi0 namslok og hugsanlegri endurskodun adalnamskra framhaldsskéla.

Aztlunin verdi skyr hvad vardar framvindu verkefnis og verklok, sem og fullfjarmégnud
i fjarmalaaaetlun.

Greinargerod.

Nyskopun a 21. 6ldinni tengist télvum, netinu og tekni. Petta 4 vid um nyskdpun innan
hefdbundinna atvinnugreina, starfandi fyrirteekja ekki sidur en frumkvodla og sprota. Faar
atvinnugreinar geta prifist an taekni og porf er fyrir hugmyndarikt, teknilega fert og vel
menntad folk 4 6llum svidum { framtidinni. [ raun ma segja ad vid stondum 4 timamoétum
umbreytinga sem samfélag er litur a0 stafraenni taekni og sjalfvirknivedingu 4 61lum svidum.
bad er lykilatridi ad byggja upp menntun og heefni til ad meta rottekum breytingum i
atvinnulifi og i samfélaginu 61lu. Pannig getu stafreenar smidjur (e. FabLab, Fabrication Lab-
oratory) verid vettvangur fyrir adgerdir sem falla ad staerri stefnu um stafrent fsland.

Samkeppnishzfni {slands hrakadi mjog i kjolfar efnahagskreppunnar arid 2008. 1 skyrslu
Boston Consulting Group fra 4rinu 2012 kemur {sland mjog vel ut i samanburdi vid adrar
pjodir vardandi innvidi og uppbyggingu netsins. Island er einnig ofarlega pegar kemur ad pvi
hve miklu fé er eytt 4 netinu. Islendingar standa mun nedar 4 listanum pegar kemur ad pvi
hversu mikid peir nyta netid i pagu vidskipta og atvinnulifs. Petta bendir til pess ad {slend-
ingar séu neytendur teekni fremur en ad peir vinni og skapi Ut fra teekninni, eins og algengara
er i samanburdarlondum.

f ranns6knum, uttektum, stefnumétunarvinnu og alyktunum ymissa adila hefur verid bent
& pad aftur og aftur, arum saman, ad samkeppnishafni Islands til framtidar byggist 4 mogu-
leikum okkar til nyskdpunar i krafti pekkingar og hafni. Allir eru sammala um mikilvegi
pess ad auka aherslu & verk- og teknimenntun og hvetja til fjolgunar teekni- og raungreina-
menntadra. Allir eru sammala um mikilvagi pess ad nyta moguleika pjodarinnar til ad nyta
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svigrimtil ad efla hlutdeild alpjodageirans i islensku efnahagslifi (sbr. t.d. skyrslu McKinsey
2012, Charting a Growth Path for Iceland, sem vinselt er a0 visa til i pessu samhengi).

Stafraeenar smiodjur, FabLab, eru mikilvagt verkfeeri til ad vinna ad og na pessum mark-
midum. FabLab veitir nemendum adgang ad stafrenni framleidslutekni sem gerir peim kleift
ad proa apreifanlegar lausnir. Ef rétt er stadiod ad skapandi nami i FabLab-smidjum opna peer
nyja moguleika a pvi ad efla hefni barna og unglinga i raungreinum: visindum, teekni, verk-
fraedi og steerdfraedi. Slik haefni er forsenda pess ad pad takist ad styrkja innvidi pjodfélagsins
og byggja um leid upp atvinnulif sem er samkeppnishaft i alpjodlegu umhverfi.

Stafreenar smidjur eru hannadar til pess ad bjoda almenningi upp 4 adgengi ad hapréudum
tolvustyrdum framleidslutaekjum. Tilgangurinn er ad gefa almenningi og nemendum takifaeri
til pess ad leera ad nota pessi taeki, proa hugmyndir, haefni og frumgerdir og stofna sprota-
fyrirtaeki. [ stafrenum smidjum er bodid upp 4 umhverfi, feerni/pjalfun, hapréada teekni og
efni til ad bua til hluti, 4 einfaldan og hagkvaman hatt. Smidjurnar eiga ad vera adgengilegar
6llum: frumkvéolum, nemendum, listaménnum, smerri fyrirtaekjum og i raun 61lum sem vilja
skapa eitthvad nytt eda bia eitthvad til fyrir sjalfa sig. Med alyktuninni er athyglinni beint
sérstaklega ad nemendum i framhaldsskoéla, ad peir fai adgengi ad stafrenum smidjum, en
mikilvegt er ad adgengi verdi ekki takmarkad vid framhaldsskélana heldur verdi smidjurnar
opnar badi grunnskoélum & vidkomandi svaeedum og almenningi. Mikilvaegt er ad samhlioa
verdi tryggt ad i smidjunum starfi vel pjalfad starfsfolk sem hafi pekkingu baoi 4 notkun
tekja og téla, honnun og verdmaetaskdpun, sem og ad pjalfun kennara verdi tryggd.

Teaeknin sem unnid er med i stafreenu smidjunum er fjolbreytt, allt fra pvividdarskdnnun
og -prentun til leysiskera og textils asamt myndvinnslu i tvividd og prividd. P4 er mikio unn-
10 me0 alls kyns forritun og forritunarhafni 4 hagnytan hatt. Stafreenar smidjur eru sannar-
lega smidastofur framtidarinnar og kjorinn vettvangur til pess ad nd markmidum i eflingu
verk-, starfs- og listnams.

Stafreenar smidjur eiga uppruna sinn i MIT, Massachusetts Institute of Technology,
(https://www.ted.com/talks/neil _gershenfeld on_fab labs) og hugmyndinni um ad lausn
stadbundinna vandamala sé oft ad finna i nersamfélaginu, ad adgengi ad framleidslutekjum
til pess ad proa lausnir og vinna med hugmyndir sé grundvollurinn ad framtidarsamfélaginu.
i dag ma finna stafraenar smidjur 4 Akureyri, Hornafirdi, fsafirdi og Saudarkroki, i Fjarda-
byggd, Reykjavik og Vestmannaeyjum. Flestar eru peer starfraektar i samstarfi vid framhalds-
skola & stadnum. Auk pess eru samberilegar smidjur ni Ut um allan heim, i 6llum heims-
alfum nema Sudurskautslandi. Med pessari alyktun eru stjornvold hvott til pess ad setja a fot
stafreena smioju fyrir nersamfélagio uti um allt land og ad fyrstu skrefin verdi tekin i sam-
vinnu vid framhaldsskolana.
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